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La pr^sente invention concerne un appareil destine a assurer 
la distribution d'objets par exemple en vue de leur traitement^ 
usinage, ou autres dans des machines appropriees* 

On connatt sans doute deja des appareils agences pour effec- 
5 tuer un tel travail. Mais, de fagon generale, les machines ac- 
tuellement connues presentent tme realisation ondreuse, oil en- 
trent en Jeu des meoanismes tels que v^rins ou autres m^csuiismes 
complexes d'un prix de revient ^leve n^oessitant un entretien 
et des revisions relativement fr^quentes. 

10 La presente invention a pour but de reraedier k ces inconve- 

nients et propose k cet effet un appareil de realisation simple 
et robuste conduisant k un fonctlonnement automatique et sib?* 

Suivant 1* invention, 1' appareil pour la distribution d'objets 
se caract^rlse essentiellement en ce qu'il comprend une tremie 

15 ou les objets a distribuer sont entasses en vrac et dans lac|uelle 
au moins un moyen mobile a mouvement altematif est adapts a 
assurer le transfert des dits objets du haut de la trSmie dans un 
element de stockage inclind et sur le parcours duquel est dispose , 
d*une part J un m^canisme d'Schappement et, d* autre part, un pous- 

20 soir, ledit moyen mobile de transfert et ledit echappement etant 
k commandes mecsuiiques synchronisees. 

Suivant un mode de realisation de 1' invention, le moyen mo- 
bile de trajisfert k mouvement altematif est constitue par un 
tiroir associe a une bielle de manoeuvre, lequel tiroir comporte 

25 en partie superieure un profile adapte a se^ charger d*obJets pen- 
dant la montee et a les d^verser en fin de course, par bascule- 
ment, dans I'^l^ment de stockage situ6 en amont d*une rampe sur 
laquelle les objets sont d^livres soit tm par un, soit deux par 
deux, etc«*» par le m^canisme d ' echappement • 

50 Une unite est ainsi constituee et permet la delivrance auto- 

matique, et k cadences variables, d' objets ou autres articles. 

Avantageusement, l*appareil selon 1' invention est dote de 
deux unites telles que cl-dessus, dont les cycles de fonctlonne- 
ment, obtenus k partir de moyens moteurs oommuns, sont decales 

55 de sorte que lorsqu'un tiroir est en position haute l^autre se 
trouve en position basse et ainsi de suite, 

Un tel appareil, dont on appreciera la simplicity de reali- 
sation est plus particulierement destine, bien que non exclusive- 
ment, k desservir une machine, par exemple une machine-outil, un 

40 four pour le traitement de pieces, etc... 
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D*autres caract6ristlques et avantages de 1' Invention res- 
sort iront d'allleurs de la description qui va sulvre donn^e k 
tltre d'exemple en r^f^rence aux desslns annexes dans lesquels : 
la figure 1 illustre, de fa^on schdmatique, et en elevation 
5 coupe, une forme de realisation d*un apparell sulvant 1' Inven- 
tion ; 

la figure 2 est une vue en plan correspondant sulvant la 
flfeche II de la figure 1 ; 

la rigure 3 est une vue partlelle selon la llgne III-III de 
10 la figure 1 ; 

la figure 4 est une vue en coupe sulvant la llgne IV-IV de 
la figure 1 ; 

la figure 5 mohtre, en perspectlvej et a Schelle agrandle, 
la partie entour^e Indlqu^e par V & la figure 1 ; 
15 la figure 6 est une vue en coupe transversale sulvant la 

llgne VI-VI de la figure 1 ; 

la figure 7 montre, ^galement en perspective, une variante 
de realisation des poussolrs et 

les figures 8a, 8Bj 8C diffSrentes phases de fonctlonnement 
20 des poussolrs pr6clt6s. 

Dans la forme de realisation choisle et representee aux fi- 
gures, 1' apparell oomprend deux unites agencees dans un chassis 
Indique en 10 et qui est entoure d'un carter 11. En partie supe- 
rieure, l'api>areil presente (voir figures 1 et 4) une tremle 12 
25 forme e de plans inclines 13 j 1^ convergent s vers le has et pro- 

longes dans cette direction par des parois verticales 15, 16 entre 
lesquelles des tlrolrs 17 et 18 respectlvement, peuvent coulisser 
sous 1' action de moyens qui seront decrits plus loin* 

Les tiiH>irs 17, 18 sont creux et lis portent chacun en par- 
30 tie haute un profile de chargement 20, 20A susceptible de pivote- 
ment autour d'un axe 21, 21A par l'interffl6diaire d'un taquet 22, 
22A basculant en 23* 23A sous 1' action de tlges 24a montees 
coulissantes et cooperant avec une traverse de butee 25 flxee 
rigidement . 

35 l^s profiles de chargement presentent, en section transver- 

sale droite, coimne 11 est bien visible h la figure 6, une allure 
generale en equerre dont la branche horlzontale 20B comporte au 
voislnage immedlat de 1' autre vertleale 200 une gorge longltudl- 
nale 20D debouchant sur un plan incline vers le bas 20£« 

40 Pour le guidage des tlrolrs dans la tremle (voir en partlcu- 
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lier les figures 1 et 2), ceux-cl oomportent des cotes lat^raux 
verticaux^ agenods pour coop^rer et coulisser sur des profiles 
de guldage 5Q» 

En vue de leur eatralneraent en deplacements lin^aires al- 
5 ternes, ohaque tiroir est attele k une extremity d'une bielle 

34, 34a, tandis que 1' autre extremite de cette bielle est attelde 
a un maneton 55, 35A caM sur iin arbre rotatlf 36, port^ de toute 
manl&re appropri^e, par exeraple en 37 • 

Dans le montage illustre, on remarque que les manetons 35* 
10 35A sont de direction diametralement oppos^e, ce qui conduit a 
positionner un tiroir k un ...point haut, tandis que 1* autre est a 
un point bas« 

Les moyens raoteurs (figure 3) pour entralner ces tiroirs 
sont const itues par un moteur electrlque M entralnant par courroie 
15 38 un variateur de Vitesse 39, un limiteur de couple 40 et trans- 
mission 41, une roue dent^e. 42 calee sur un arbre 43 raonte rota- 
tif dans des paliers 44 

L' arbre 43 pr^cite porte deux earner d^calees. 50, 50A chacune 
adapts© a agir sur des leviers 51* 51A montes pivotants en partie 
20 inferieure sur van axe 52 porte par, une chape 53 • 

A noter que les cames ci-dessus mentionn^es, similaires dans 
leurs profils, sont orient^es a I80** I'une par rapport k l' autre, 
de sorte qu'un. levier, le 51 se trouve en position avancee, tan- 
dis que 1' autre, le 5IA se trouve en position recul^e, ces deux 
25 leviers etant soumis a Inaction de moyens de rappel 61astiques 
vers l*arriere, tels que par exemple des ressorts 55* .55A accro- 

chea k la traverse 25 • 

Ces leviers sont destines a actionner un mecanisme d"6chap- 
pement indique dans son ensemble en 56 qui est dispose en bout 
30 d' elements de stockage 57* 57 A. inclines .de ^laut en bas entre une 
extremite des prof i 16s de chargement 20,. 20A,. et ^ne extremite 
de rampes.'58, 58a, 58b agencees en^rie des .f.lasq^es 59* 59A soli- 
daires du bati-li. . . 

Les elements de stockage 57* 57A sont fips d'un bout en 
35 parxiie superieure de..la tremie,. comme il est indique en 60, et de 
1' autre, bout,, en 6i, a une traverse 62 rappor.t^e sur les flasques, 

Le disposltif d'echappement 56 comprend : deux bras 65* 65A 
situ^s de part et d' autre des elements de stockage, ces bras sont 
months sur des chapes 66 fixees aux parois de la treraie et sont 
40 lestlsi/^ex^reraites libres en 67* 67A ; de plus, ils comportent 
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dans une zone Interm^dlalre des languettes de retenue salllantes 
68, 68a sltudes k 1' aplomb de rentes €9, 69A mSnag^es dans les«- 
dlts ^I^ments de stoclcage, 

Les bras lestds sent agences pour cooperer avec les extr6- 
5 niit6s 70, 7OA de tlges 7I, 7IA fonnant butees escamotables en 
barrant les orifices des dl^mentjs de stockage, lesqueiles tiges 
sont, vers leurs parties terminales libres, guld^es par des passa- 
ges m6nag6s dans la traverse 62 et lides a leurs autres extr^mi-* 
t6a aux leviers 51# 5lA. 

10 A ce point de Jonction, par articulations pivotantes, 72-72A 

sont ;^galeinent assooi^s des ppussoirs 75, 75A adaptes a p6netrer 
et It se d^placex! Jsuivant I'horizontaie dans les espa-ces £ et Ej^ 
formes entre les raapes 58, 58a# 

Vers la sortie des rampes, i'appareil est dotd, dans le cas 

15 notainment d' utilisation en combinaison avec un four de traitement 
de pieces, d'un. portique 80 agenc^ pour porter un matdriau iso- 
lant rdfractaire d' isolation 81. . . 

Le fonctionnement d'un tel appaj?eil est le suivant : dans 
une premifere phase, les pieces "P" de forme g^om^trique quelcon- 

20 quci mais dont la longueur doit etre. sup^rieure a la dimension 
de base, sent vers.^es en vrac dans la tr^mie 1^, puis le moteur 
M est aliment^, oe qui a. pour effet d'entratner en va-et-vient 
les tiroirs de charisement, et le m^c^isme d ' ^chappement 56. 

Le tirolr en cours de remqnt^e, le tiroir 18 dans I'exemple 

25 illustrij se charge d'un certain nombre de pieces P ; d6bouchant 
au-dessus des. pi&oes en. vrac, celles qui ne sont pas plac^es 
correqtement dans le prof iW, c'est<*&-dlre celles qui ne sont 
pas en appui dans la gorge ^ re tombent d'^^^es-memes dans la tr^mie 
du fait notammejfit du plan incline 20E et de l^eir^te de bascule- 

30. raent f orm6e entre ledit plan et ia gorge • 

» • . Le tirpir JL7:. entrafne, pendant tout son mquvement de re- 
montee, sa tige as^ociee 2ff Jusqu'k ce qu*en fin de reraont6e 1" 
extremity libre.de celle-ci se trouye en but^e sur la. traverse 
25 • A ce stade, le mouyement de rempntee n'^st pas completement 

.55 . termini, ce . qui a pour effet de provoquer un effort 'de traction 
sur le taquet correspondant 22, lequel en pivotant autour de son 
axe 2> provpque &. SQn tour le basculement du prof ii6 de charge- 
ment 20 selon un mouvement brusque. 

Cette phase, de fonctionnement de I'appareil correspond h la 

40 figure 1. 
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Les pifeces P, P-^ ... portees par ce profile descendent 
done par gravite dans 1* Element de stookage oorrespondant 57. 

Dans une phase sulvante, lorsque le levler 51 se trouve 
ramene vers I'arrifere, suivant la flfeohe P, par le ressort 55 et 
I'effaoement de la came 50, 11 entratne simultanement la tige 71 
et le poussoir 75, oe qui a pour effet, d'me part, de lib^rer 
la piece P en attente, et, d* autre part, d'esoaraoter le poussoir. 
de I'espace E des rampes. 

SimultanSment au retrait de la tige 71 1© contrepoids lest6 
67 «unoroe un raouvement de descente Jusqu'a oe que la languette 
de retenue 68 se trouve en appui sur la piece Pj_ j a noter que 
c'est seulement lorsque cette languette assure 1' arret des pifeces 
que la piece P en position d' attente est libir^e sur la rampe 
sur laquelle elle glisse pour venir au droit du portique 80. 
Dans la suite du cycle- la tige 71 remonte, repousse le contre- 
poids en barrant I'ouverture de la tubulure pour former butee 
& la piece suivante F-^ qui se trouve lib^r^e par la remontee de 
la languette de retenue, tandis que le poussoir 70 exeroe son 
action sur la piece en attente au bas de l'#l4raent de stockage. 

Dans ce qui pr^cfede, 11 n* a ^te d^crit, pour plus de clarte, 
que le f onctionnement d'une unit#, toutefois on con^oit que le 
f onctionnement de la seconde est analogue et avantageusement 
synchronise de manlfere que son cycle de f onctionnement se trouve 
dec ale par rapport au pr6c6dent. 

Dans certains cas de cadence rapide oil des quantites im- 
portantes de pifeces doivent Stre delivr^es une a une, l^appareil 
pourra gtre equip^ aveo un dispositif de distribution, tel que 
celui illustr^ sch6matiquement aux figures T et 8A, 8B, 8c oil 
I'on voit qu'un aigulllage, oonstitue par deux raontants 80A et 
SOB qui pivotent en 81, 8lA et portent a leurs extr^mites libres 
respectives un profile 82, 82A, est dispose h I'extremite des 
rampes : ces raontants sont agences pour cooperer avec des cames 
85, 83A a I'encontre de ressorts de rsyppel 84, 84A, tandls que 
les poussoirs 88, 88A sont a double bras de pouss^e 89, 89A. 
Le fonctionnement de ce dispositif est le suivant : dans une 
premiere phase (figure 8a) 1' aigulllage reQOit deux pieces P, 
puis sous 1' action des cames les raontants s'^oartent et trans- 
fferent lesdites pifeces sur des chemins 92, 92A, comme il est 
bien visible a la figure 8B j dans une seconde phase, les raon- 
tants reviennent en position initiale (figure 8C) et reQOivent 
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a nouveau chacun une piece P» 

Quatre pieces F se trouvent done en attente de transfert sur 
des voles V chemlnant par exemple dans un four ; on congolt 
toutefois que les pifeces distribuees ainsi en attente pourraient 
5 6galement etre r^cuperees de toute autre fagon manuelle ou auto- 
ma tlque» 

Bien entendu, 1^ Invention n'est pas llmlt6e k la forme de 
realisation cholsle et repz^^sent^e, laquelle est au contralre 
susceptible de varlantes sans pour cela sprtlr du c^dre de I'ln-- 
10 vent ion. 
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REVENDICATIONS 

1. Appareil pour la distribution d'objets, caract^rise 
essentlelleraent en ce qu*ll coraprend, \me trerale oil les objets 
h dlstrlbuer sont entassds en vrac et dans laquelleau molns un 

5 moyen mobile k mouvement alternatif est adapts a assurer le trans- 
fert desdits objets du haut de cette tr^mie dans un element de 
stockage incline, et sur le parcours duquel est dispose, d*une 
part, lin xnScanlsme d'Schappement, et d* autre part, ^m poussoir, 
ledit moyen mobile de transfert et ledit echappement etant k 

10 commandes mecaniques synchronis6es • 

2. Appareil selon la revendication 1, caracteris6 en ce que 
le moyen mobile de transfert est constitu6 par un tlrolr coulis- 
sant en va-et-vient verticalement et comportant en partie sup^- 
rieure \m prof 13^ basculant dont une extremite est adapt^e k Stre 

15 juxtapos^e et align^e avec une extr^mit^ correspondante de 1* 
Element de stockage situ6 en araont d'une reunpe de distribution 
sur laquelle les objets cheminent par gravite, l' ensemble ainsl 
r^allsS constituant une unit6 de distribution, et plusieurs uni- 
tes pouvant ainsl Stre disposees cote-a-cSte. 

20 5. Appareil selon la revendication 2, caracterise en ce que 

le profile est command^ en basculement en fin de course du tiroir 
par 1 ' intermediaire d'un taquet pivotant sur le tlrolr et sous 
Inaction d'un levier immobilisable en cours de montee du tlrolr. 
4, Appareil selon les revendicatlons 2 et 5^ caract6ris6 

25 en ce que le profile presente en section transversale droite une 
allure en equerre avec une empreinte de guidage pour les objets, 
ladite empreinte longitudinale longeant un c8te et d^bouchant 
sur un plan incline* 

5# Appareil selon la revendication 1, caracterise par le 

30 fait que le mecanisme d' echappement comprend en combinaison, un 
premier levier pivotant en partie haute de la tremie, ledit le- 
vier etant leste a son extremite llbre et ayant, dans une zone 
mediane, une languette de retenue sicuee sur le parcours des 
objets, et un second levier susceptible d'oocuper une position 
55 haute pour laquelle il barre 1' orifice de sortie de l*element 

de stockage en formant une butee aux objets et assure simultane- 
ment I'effacement de la languette pr6citee, et une position basse 
pour laquelle il degage 1' orifice de sortie dudlt Element de 
stockage en liberant un objet en attente, tandls que la languette 
40 de retenue est en appui sur un obJet suivant en attente. 
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6m Appareil selon I'une quelconque des revendlcations pr^* 
c^dentea, caract^risS par le fait que la rampe est constltuee en 
partie Inf^rleure, par des Joues portant des profiles formant 
chemin de gllssement, et en partie sup^rieure par 1* element tubu- 
5 laire de stockage, ladite partie inf^rieure etant agencee pour 
permettre le d6batteraent du poussolr fit mouvement altematif, 

7* Appareil selon la revendication 6/ - baraot^rise par le 
fait que le second levier est guidS dans une coulisse reunissant 
par ailleurs les 61dments de rampe pr6citds» 
10 8, Appareil selon I'une quelconque des revendlcations pr6- 

cddentes, caracterise par le fait qu'a I'extr^mit^ libre de la 
rampe J 11 est prevu un portlque susceptible de reoevoil* des ^16- 
ments en mat^riau rdfractaire dans le casd' utilisation proohe 
d'un four. 

15 9» Appareil selon I'une quelconque des revendlcations pr6- 

cedentes, caract^ris6 par le fait qu'k I*extr6inlt6 libre de la 
dite reunpe, 11 est pr^vu un aiguillage adapts It desservlr plu- 
sieurs voles de cheminement, 

10 • Appareil selon I'une quelconque des revendlcations 

20 precedentes, caract^ris^ par le fait que la comnaande du tiroir 
en mouvement alternatlf vertical* ainsi que la commande du se- 
cond levier^ et du poussolr, sont effeotiiSes par 1 ' Interm^dialre 
de bielles et cames'i elles-^mSmes entratn^es par des moyens mo-* 
teurs a travers un r^duoteur, un variateur de Vitesse et un 11- 

25 initeur de couple # 

11, Appareil selon l^une quelconque des revendlcations 
pr^c^dentesj caract^ris^ eh.ce qu'll. comprend deux ou plusieurs 
unites telles que ci-dessus edte-k-HsSte^ ayant un cycle de fonc- 
tionnement d6cal6« . 
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